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1. PARTICIPANTES

Participaron del taller 16 productoras de las cadades de Sajama, Manasaya y Caripe.
Las diez primeras productoras cumplieron con lasaidias de capacitacion y trabajaron
sobre sus propios vellones de fibra de llama. easgoductoras restantes participaron del
taller de forma esporadica.

PRODUCTORAS COMUNIDAD
Teodora Jaureg Sajama
Reyna Mamai Sajama
Victoria Colque Sajama
Marig Marce Sajama
Juana Alvare Sajama
MatiazaPére; Sajama
Patricia Call: Manasaya
Constantina Guarac Sajama
Cristina Pére Sajama
Uvaldina Vadillc Sajama
Crecencia Laul Sajama
Maria Maldonad Sajama
Ménica Rued Sajama
Ana Maria Mollc Sajama
Bertha Pere Caripe
Alicia Pacaj Manasaya

2. OBJETIVO DEL TALLER

Capacitar a artesanas en el proceso de descerddakificacion de fibra de llama mediante el
método tacto-visual, para mejorar la calidad déhda y consecuentemente las prendas
artesanales.

3. METODOLOGIA

Durante el taller se desarrollaron actividades tp@s, tedricas, que son detalladas a
continuacion.

3.1 Trabajo practico

3.1.1Descerdado, Clasificacién y toneo

El trabajo practico fue el mas importante del talll inicio del evento, 10 participantes
trajeron un vellén de llama para el proceso deatdado y clasificacion de fibra segun finura

mediante el método tacto-visual. Luego se efectuéreo de colores mediante la ayuda de
una carta de colores.



Descerdado




Clasificacion




Toneo

3.1.2 Hilado

Una vez culminado el proceso de descerdado, dasifin y toneo de fibra, cada productora
con las calidades superiores (Fina o Primera) ptbbdado artesanal utilizando una maquina
eléctrica portatil con la finalidad de comprobanigjora del hilado en uniformidad en finura y
color de fibra.



4. MANUAL DE CAPACITACION

Los detalles de la metodologia de descerdado ifictao de fibra de llama estan descritas en
el manual preparado exclusivamente para el dekadell taller que se muestra en el anexo 2.



5. RESULTADOS

Durante el curso se logré descerdar y clasifi
segun su finura un total de 4.969 gramos
vellén comercial de llama (fibra sin braga). D
total de fibra procesada, se obtuvieron 70,2%
fibora de calidades superiores (Fina, Primers
Segunda); 9,5% de calidades inferiores (Grue
Corta y Cerda); 0,6% de fibra contaminadas ¢
caspa; 16,1% de mota (puntas de mechas) y 3
de impurezas (Carca y Tierra).

Del total de fibra comercial procesada, el 15,9%espondio a la calidad Fina (X), el 45,0% a
la calidad Primera (AA), el 9,3% a la calidad Setpu(A), el 3,7% a la calidad Gruesa (SK)
y, el 5,8% a Cerdas (CD), el resto correspondidsable Impurezas (Anexo 2).

Los vellones de llama descerdada fueron sometidtzsm@o de colores con la ayuda de una
carta de colores que utiliza la industria textidn el propdsito de uniformizar el color de la
fibra y el hilado.

BT

3 \ Asimismo, se eliminaron las motas, que son fibra
enredada, quebradiza y de un tono de color mas
claro a consecuencia de la influencia de los rayos
ultravioleta que quemaron las puntas de las mechas.
Esta operacion se realiza cuando el proceso de
hilado se realiza en forma artesanal.

Cada productora de las calidades Fina o Primera
procesé hilados artesanal entre 40 a 70 gramos.

Las personas que se destacaron en el taller derdedo y clasificacién de fibra de llama
fueron: Reina Mamani y Maria Marca, quienes lognarn buen descerdado y mayor cantidad
gue el resto de los participantes (mas de 600 ggamo

6. DURACION Y ASISTENCIA

El curso se efectud del 18 al 22 de agosto de AHsiclases se efectuaron entre las 9:30 a
17:00, en la sede de la poblacion de Sajama, npimide Curahuara de Caranga, provincia de
Sajama, departamento de Oruro.

7. INSTRUCTORES

Los instructores del curso fueron: Ing. José Luis@e y la Sra. Esperanza Mancachi.



8. CONCLUSIONES

» Se efectud una capacitacion practica y tedricpuarleso de descerdado y clasificado de
fibra de llama, ademas del toneo de colores

* Se evidencio un alto interés de las productoragjuga el objetivo de las artesanas es
realizar manufactura artesanal para comercialals turistas que visitan la region de
Sajama. Por tanto los participantes estan capasitqdira efectuar el descerdado,
clasificacion y toneo de fibra de llama e hiladizsanal..

* Se logré levantar informacion objetiva sobre etieriento de las diferentes categorias de
calidad de fibra descerdada y clasificada de filerdama de la region de Sajama.

» Se comprobé que la fibra proveniente de la reg@d8@iama, es de muy buena calidad, ya
que durante el proceso de clasificacion de fibaendl se obtuvo un rendimiento de la
calidad Fina (19 a 22, 69 micras) de 15,9% y dmlalad Primera (22,70 a 25, 99 micras)
de 45,0%.

* Se pudo advertir que algunos vellones de llamahesiataminados con caspa, debiendo
realizarse en los animales tratamientos sanitartm#ra los pardsitos externos que
ocasionan liendre y caspa.

* Con la fibra de llama descerdada y clasificadagls®oro hilado artesanal mediante
maquinas eléctricas artesanales con el fin de arejoreducir el tiempo del proceso de
hilatura.



ANexos



Anexo 1. Rendimientos de fibra de llama descerdadaclasificada en categorias de calidad segun finusacolor

Nombre Peso Color Calidades Fibra Impurezas Merma| Total
Neto de Contaminada
fibra
X AA A SK | LP | CD |Caspa|Liendre| Mota |Mota y|Carca y
cD Tierra
@ 9@ 1@ | @ |@ | @[@]| @] @ | @/ | @ (C)) @
Teodora Jauregui 900|L-B 5] 462| 119 61 66 14 139 19 15 885
885
Juana Alvarez 320[L-RM 173| 22| 70 55| | 0| 320
320
Maria Marca 930[L-B 591 77| 78] | 102 78] 4] 926
926
Reina Mamani 630|L-6CC 29 29
L-6CC2 341 48 21 70 33 32 4 545
L-6CC3 16 16
L-BCC 28 28
L-6CPC 8 8
626
510|L-RM 44 44
Victoria Colque L-RM2 99 4 80 125 19 13 327
L-RM3 66 66
L-RM4 41 15 56
L-RO 2 2
L-RT 2 2

497




Cristina Perez 350|L-NPC 184| 39| 24| 92| 7| 4| 346
346

Constantina Huarachi 390|L-6C 40 40
L-GC2 79 79

L-GM 140| 39 53 4 9 236

L-BCN 12 3 15

L-GMP 1 1

381

Uvaldina Vadillo 290|L-GM 137 61 5 13 203
L-GM2 70 4 74

277

Matiaza Perez 340|L-6C 34 34
L-6C2 15 15

L-GM 120 34 18 72 6 10 250

L-GM2 26 26

L-BCC 5 5

330

Patricia Calle 390|L-B 194 56 40 68 1 9 369
L-BPC 12 12

381

Total 5050,00 790| 2234| 462| 184 0| 286 32 0| 352 448 181 81| 4969
Porcentaje 15,9| 45,0/ 9,3| 3,7 0,0/ 5,8 0,6 0,00 7.1 9,0 3,6 100,0




Anexo 2. Manual de capacitacion
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INTRODUCCION

En Bolivia, existe un mayor potencial de produccinfibra de llama con relacion a la
fibra de alpaca; sin embargo esta fibra es mergpgerela, debido al contenido de pelo o
cerda en el velldén, lo que desincentiva su esghialos Ultimos afios esta situacion se ha
revertido existiendo en la actualidad un gran é@gepor parte de la industria textil
boliviana, ya que se ha demostrado que el valail thx |a fibra de llama sin pelo o cerda
(descerdada) es igual o mejor que la fibra de alpac

La fibra de Camélidos es catalogada como “fibraeeigli, que ofrece a la industria textil y
la artesania posibilidades para elaborar prodwstokisivos con una elevada demanda en
el mercado internacional. La finura, la suavidatheto, la variabilidad de colores naturales
(24 tonalidades de color), la capacidad térmicgrépiedad de ser impermeable y anti-
inflamable, la capacidad de absorcion de sustamcikasantes y la posibilidad de mezcla
con otras fibras textiles, hacen de la fibra de €la@os, una materia prima de alta calidad.
Estas y muchas otras razones convierten a las gsedd Fibra de Camélidos en un
producto elegante y durable, que al usarlas prodesa especial sensacién de estar
integrado a la naturaleza.

IMPORTANCIA DE LAS LLAMAS EN BOLIVIA

La cria de llamas en Bolivia es de mucha impoitagebido a que muchas familias
pobres, que viven en la zona andina, obtienen sesueconomicos por la venta de
productos obtenidos de estos nobles animales,daias la carne y la fibra.

No obstante de la calidad de fibra descerdadaad®ll en muchas regiones los productores
no esquilan sus animales para cosechar la fibjandie de obtener recursos econémicos
producto de la venta con lo cual mejorar sus irgges

TIPOS DE LLAMAS
En nuestro pais, los criadores de llamas y losidésnsaben que hay varios tipos de
llamas; sin embargo, sobre la base del tipo déwele poseen, se mencionan los tipos de

llama Q’ara y T'amphulli.

Las llamas Q’aras, son aquellas que tienen el wvelitaso, fibra corta y con presencia de
pelos o cerdas gruesas; en este tipo de animeddiaqeion de fibra es escasa (Figura 1).

Entre tanto, las llamas T'amphullis, son las geadn un vellén abundante, con fibra larga
y cerdas o pelos delgados, la produccion de firaayor (Figura 1).



Figura 1. Tipos de llamas (A: Q'ara, B: T'amphulli)

CONTROL DE ECTOPARASITOS

Uno de los principales problemas para obtener filwrebuena calidad (libre de caspas y
liendres) es la incidencia de paréasitos extern@ngs garrapata, piojo). Muchos
productores, principalmente criadores de llamasiddeprincipalmente: a) falta de recursos
econdmicos y b) ausencia de asistencia técnicpuaden realizar un control adecuado de
los parasitos externos.

Es necesario que todos, especialmente los pro@scta@alicemos esfuerzos para controlar
anualmente la incidencia de parasitos externogugm control de estos parasitos evita que
la fibra esté contaminada con caspa y liendrespguaita obtener una mayor cantidad de
fibra libre de estas contaminaciones y mayoresflméo® econdmicos al productor.

Los parasitos externos se controlan principalmentgavés de bafios antisarnicos o
tratamiento con inyectables. A continuacion seizeal algunas indicaciones, pero es
necesario que los productores realicen el conajal ka supervision de un profesional o un
técnico.

Para bafiar las llamas se requiere disponer de fum fiEra sumergir a los animales, este
sistema es efectivo cuando se emplea el antipaassiguiendo las indicaciones del
producto. Se recomienda realizar bafios anualment®s meses de noviembre o abril con
2 repeticiones cada 12 dias; hacer una buena cudnicdel bafio para utilizar el producto
en las dosis adecuadas.

Para el tratamiento con inyectables, se utilizam#&&os a base de ivermectina (paramec,
ivomec, biomec, etc.). Este producto controla lasagitos externos y también los internos.



Para su uso se debe leer atentamente las indieacise recomienda no sacrificar los
animales para consumo de carne, hasta después d#ia80de haber realizado el
tratamiento.

ESQUILA

La esquila o cosecha de la fibra es una practieapgumite obtener un producto que va
reportar beneficios al productor y va ser de diigpara los que procesan este producto
como ser la industria textil, artesanos y la mariufa.

Por lo tanto es importante que la fibra obtenideademal y luego ofrecida a la industria y
otros demandantes, sea de calidad para obtenatgsréinales que puedan agradar a los
clientes y paguen por ellas buenos precios.

Para ofertar fibra de calidad, la esquila debezaale siguiendo ciertas recomendaciones:

> Realizar la esquila entre los meses de noviemfgbraro, porque en esta época ya
no hace demasiado frio.

» Para la esquila, elegir todos los animales queiéa fibra con longitudes mayores
a 9 cm. y menores a 15 cm. (Preferiblemente dftr@ 12 cm.). No es bueno dejar
crecer la fibra por mas de 15 cm, porque la fibtey diarga no es buena para el
proceso industrial y; por otra parte, cuando laafibe deja de esquilar por varios
afios (mas de 3 afnos), la punta se quema volviémpedradiza y ya no sirve para
procesarla.

» Usar una lona sobre el sitio donde se va esquilanimal, para evitar que la fibra
se contamine con tierra, heces y vegetales.

» Derribar al animal por las articulaciones, echarcdstado y sujetar las patas
traseras y delanteras a las estacas mediante Sagdsbe evitar los golpes fuertes.

» Usar tijeras de esquila para realizar cortes umiésry disminuir el riesgo de herir a
los animales.

> Iniciar con el corte del vellon del lado izquiersiguiendo longitudinalmente hacia
el lomo y cuello. Una vez terminado, se voltea rdhmal para continuar el lado
derecho.

> Dejar 2 cm. de fibra en el cuerpo del animal, pargar mortandad por factores
climéticos (frio y lluvia)

> No realizar segundos cortes para evitar que |a figr retacee y se tenga muchos
pedazos que luego no se utilizan.

» Toda herida producida durante la esquila, debeirseediatamente curada con
yodo.



Técnica de esquila

Técnica tradicional

Se utiliza, cuchillo o lata pre-fabricadas. El eags laborioso, des uniforme, con pérdida de
fibra que queda sobre el cuerpo del animal.

Técnica con tijera

Es recomendable, para que el animal no sufra wésesh su cuerpo y el corte de fibra es
un tanto uniforme.

Técnica mecénica
Se efectlia con maquina esquiladora, recomendablia podustria textil. Con esta técnica
la esquila es uniforme. Sin embargo, el costo dquikes por animal es alto,

recomendandose el uso de esta tecnologia a grgadaderos.

Equipos y materiales



Sogas para sujecién  Balanza tipo reloj

Productos veterinarios Cuademo de registros

ACONDICIONAMIENTO DE LA FIBRA DE LLAMA

Esta practica del acondicionamiento de la fibnagtipor finalidad preparar el vell6n para su
comercializacion directa o para su transformacidmaria (descerdado y clasificacion),
para lo cual se realiza un adecuado desbragadoomseste en separar todas las mechas de
fibra gruesa y afieltradas de los bordes del velldsimismo se separan las fibras
contaminadas con liendre y caspa. El envellonadtifesente al de la alpaca, debido a la
presencia de cerdas, por tanto esta practica serdabzar con mucho cuidado evitando
gue se entrecrucen los pelos o cerdas.



Una vez envellonado se procede a pre-clasificdibfa por colores, segun un codigo de
colores, y posteriormente se realiza el embolsata pnviar la fibra a los centros de
procesamiento, la cual se realiza evitando de ngectar con mucha presion.

Para el pre-clasificado de colores se observa dagdanente el color que prevalece en el
vellén y se coloca en el lugar donde se ha destipada agrupar los vellones del mismo
color. Se debe tener cuidado de no destruir ebnell

Caodigo basico de colores

Los colores basicos que son utilizados por lasnizgaiones que operan con fibra, son

detallados en el Cuadro 1; sin embargo, cada argeidn tiene su propia carta de colores
en la que se consigna los colores con mayor detalle

Cuadro 1. Codificacién segun el color de la fibra

Caodigo Color
B Blanco
LF Color Vicuia
C Café
N Negro
G Gris
R Rosillo
PC
Pintado café
PN Pintado negro

Embolsado de fibra bruta

Para el embolsado de fibra bruta se utiliza baleagute (elaboradas con fibra vegetal) que
son resistentes, durables y lo mas importante quegenera arpillera (restos de
polipropileno). La fibra de un solo color se col@rala bolsa sin deshacer el vellon. Una
vez que la bolsa este llena se procede al costyradoque quede completamente cerrada.
Posteriormente se recomienda colocar una etiquetadehtificacion con el rotulo de
FIBRA BRUTA, donde se debe detallar la organizacién, nUmerbotka, procedencia,
color, cantidad de producto (kg. o Ib.) y, fecha.

Antes de referirnos al tema especifico de descerdadmos a referirnos algunas
caracteristicas del vellon de la llama y la cerda.

ESTRUCTURA DEL VELLON
Las llamas tienen el cuerpo cubierto por un vetjda esta constituido de dos capas o tipos

diferentes de fibra: una capa compuesta de petgeday gruesos (cerda) y la otra capa
compuesta de fibra fina, corta y con ondulaciofégufa 2.)



i
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Figura 2. Estructura del vellon

CERDA O PELO

El vellon de las llamas se caracteriza por presgraids o cerdas, los cuales se distinguen
facilmente por su mayor longitud y grosor. Su pme&e es considerada indeseable por la
industria textil afectando la calidad de la fibramgidiendo la elaboracién de hilados de

calidad para la confeccion de prendas, por estmrag necesario extraer el pelo del vellon
(descerdar).

DESCERDADO
El proceso de descerdado es la extraccion o elaidinale las cerdas o pelos del vellon de
la llama. El descerdado puede ser realizado mamumdn®o mecanicamente. Mediante este

proceso se logra obtener fibra mas fina y conseeoemte una manufactura de alta
calidad que puede ser comercializada a un mayoropre

Equipos y materiales



Mesa con malla de alambre Silla Balanza de plataforma Balanza tipo reloj

Tijera de esquila Mandil Barbijo Pafioleta Bolsa o saco

Aguija gruesa (yauri) Pita para coser Escobilla
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Proceso de descerdado

Primero.- Colocar el vellon de fibra sobre la mesa y dedémer (extender el velldn
sobre la mesa), para separar las bragas que adiamdespués del desbragado que se
realizé inmediatamente después de la esquila.

Segundo.- Con la mano sacar las cerdas (uywi) que afloraulgerficie del vellon;
posteriormente, sacar las cerdas entrecruzadasn(neebresale y esta entremezclada con
la fibra fina del vellon), cuidando de no deshatmmasiado los vellones.

Iniciar el descerdado manual de uno de los extredsbsvelldbn y continuar en forma
ordenada para no efectuar descerdados reiteraddvelon.

Tercero.- Una vez concluido el descerdado de toda la fibrdenida en un saco, se debe
realizar una revision y repaso, para retirar manaate la cerda visible y algunas basuras
(Q'opa) que aun queda en el vellén. Finalmentediael vellon para que caigan todas las
basuras, tierra y otras impurezas.

Finura de fibra descerdada

La fibra de llama descerdada tiene una mayor fiqueala fibra sin descerdar, debido a que
se ha retirado la mayor parte de los pelos grugsodas). Estudios realizados por técnicos
nacionales indican las siguientes diferencias derdi entre fibra descerdada y sin
descerdar.



Cuadro 2. Didmetro en micrones de fibra de llama derdada y sin descerdar en
diferentes regiones del pais.

Localidad Fibra sin descerdar Fibra descerdada
(micrones) (micrones)

Pujrata* 30 28

Patacamaya* 33 31

Sur Lipez** 22 20

Calientes*** 21 20

Fuente: * = Cochi N. (1999); ** = Quispe J(R002); *** = Quispe J.L. (2014)
CLASIFICADO
El vellon de la llama tiene una variabilidad sigrahte en finura segun el sitio del vellon,
por tanto, es necesario su clasificacion en ditesecategorias de calidad de fibra con el fin

de uniformizar la finura y formar lotes de calidadiforme que posteriormente seran
procesados industrialmente.

Tanto el proceso de descerdado como también dicha® de fibra se realiza por maestras
entrenadas y por el método tacto visual (manostai

Calidades y su codificacion
La mayoria de las organizaciones que estan tradmjeon el clasificado de fibra de llama
estan usando las mismas categorias de clasificgmdnfinura y su correspondiente

codificacién, que se detallan en el Cuadro 3.

Cuadro 3. Cadigos y Categorias de Calidad de Fibfaescerdada de Llama.

Caodigo Categoria Finura (micrones)
XT Extra fina Menor a 19
X Fina 19 a 22,69
AA Primera 22,70 a 25,99
A Segunda 26 a 28,99
SK Bragas Mayor a 29
LP Cortas Variable
CD Cerda Mayor a 29

Es importante que todas las organizaciones quajaraten clasificacién de fibra de llama
usen las mismas categorias y calidades para urnd@restos criterios.



Calidad segun partes del vellon

La calidad de la fibra de llama varia segun lasrdiftes partes del vellon (espalda, barriga,
cuello y otros). La fibra mas fina (X), se encuangeneralmente en la espalda; a

continuacion se encuentra la calidad de Primera) WA medida que se avanza hacia la

barriga, la fibra disminuye en calidad, es decihgee mas gruesa, tal como se muestra en
la Figura 3.

Figura 3. Calidad de la fibra segun partes del vl

Proceso de clasificado

Una vez terminado el descerdado de toda la fibrdeo@da en un determinado saco, se
procede al clasificado del lote por calidades.

El trabajo se inicia separando las diferentes pastealidades del vellon. Se identifica la
fibra segun su finura: Fina (X), Primera (AA), Seda (A), fibra Corta (LP) y fibra Gruesa
(SK) que aun queda en el vellon; posteriormentéipta se la coloca por calidades en un
lugar destinado a cada calidad. Se realiza estadpa hasta concluir con todo el lote de
fibra previamente descerdada.

En algunos vellones que parecen de un solo cotwrefpmplo blanco), puede haber partes
manchadas con otros colores (café, negro, eteipndi@ados blanco pintado café o blanco
pintado negro. Estas partes, durante el procesclasficado, deben ser retiradas y
colocadas en otro sitio destinado exclusivameni& @sos colores pintados.



Una vez terminado el clasificado, es necesariozaalina revision y repaso para verificar
gue los lotes formados corresponden a la calidadlgr elegidos; si se observa fibra de
calidad y color diferentes, se debe retirar manaatsy colocar en la calidad y color que
le corresponde.

TONEO DE COLORES DE FIBRA

Este proceso es muy importante, ya que permitedotates grandes de fibra del mismo
tono de color y finura, para que la prenda o pramo@anufacturado sea uniforme en color.

Para formar esos lotes, es necesario que una maestrenientemente entrenada, realice el
trabajo de toneo de fibra por colores y calidadegjiante el método tacto visual.

EMBOLSADO Y ALMACENAMIENTO DE FIBRA DESCERDADA Y
CLASIFICADA

Para el embolsado, primeramente, es necesariaaeala limpieza de las bolsas con una
escobilla para no contaminar la fibra que vamoslaaksar con otros colores y calidades.

En las bolsas limpias, se coloca la fibra de unia salidad y color, presionando
fuertemente con la mano para compactar (taque&réa Una vez que la bolsa este llena
se procede al costurado para que quede complemrmerntada. Posteriormente se debe
colocar una etiqueta de identificacion donde seed#diallar la organizacion, numero de
bolsa, procedencia, color, cantidad de productodkl.) y, fecha (Figura 4).

Las bolsas debidamente cerradas y etiquetadasy debbe@lmacenadas ordenadamente en
un ambiente amplio, seco, bien ventilado y limpisiyfuera posible, sobre una plataforma
de madera.

CODIFICACION Y ETIQUETADO

Ademas de los cédigos correspondientes a finu@or,cdambién se codifica la especie de
los camélidos domésticos; correspondiendo la lefpara llama y la letrA para alpaca.

Basandose en los codigos de especie, color y firsgraealiza una codificacion general,
gue se coloca en una etiqueta de identificacioraaslpque debe tener cada bolsa donde se
guarda la fibra lista para ser enviada al proceduostrial.

A continuacion se ofrece un ejemplo especifico afdificacion para la fibra de llama de
color Blanco de calidad Primera, cuyo cédigole8-AA . La explicacién de cada uno de
los simbolos del cédigo, se detalla a continuacion:

Especie Color Calidad
Llama Blanco Primera
L B AA

El cédigo que debe ser colocado en la etiquetada lbolsa ed:-B-AA.



La etiqueta de identificacion que debe colocarseagla bolsa debe contener informacién
referida a: organizacion o institucion, nimero disé, fecha, procedencia, cédigo de color
y finura y, cantidad de producto (Kg.). En la Feyd; se sugiere un modelo de etiqueta.

FIBRA PROCESADA

Organizacion :
Numero de Bolsa :
Procedencia :
Especie:
Cadigo de Color :
Cédigo de Finura :
Peso Bruto (Kg.) :
Peso Neto (Kg.) :
Fecha:

Figura 4. Modelo de etiqueta para fibra embolsada

AMBIENTE PARA EL PROCESO DE DESCERDADO Y CLASIFICAD O DE
FIBRA

Para realizar el proceso de descerdado y clasifickd fibra se debe disponer de una
construccion adecuada, con un espacio suficientbjeto con calamina plastica
transparente y con amplias ventanas para que tereghuena iluminacion natural, ademas
de piso de cemento y bien ventilado.

REGISTROS

En un centro de descerdado y clasificado, es negdiavar registros de todo el proceso.
Los registros son Utiles para realizar un conteoledfibra recepcionada, la fibra clasificada
y descerdada, los diferentes tipos de calidadiia, frendimientos y el personal que realiza
el trabajo.

Se recomienda disponer de los siguientes registros:
» Recepcion de fibra broza

» Produccién de fibra descerdada y clasificada
» Inventario de existencia de fibra



